
三
、

不断提高选
、

繁水平

伟大领袖毛主席教导我们
� “

在生产斗

争和科学实验范围内
,

人类总是 不 断 发 展

的
,

自然界也总是不断发展的
,

永远不会停

止在一个水平上
。 ” 茶树 良种的选繁工作也

是如此
。

我们应遵照毛主席 的 教 导
,

在 科

研
、

生产的实践中
,

发现问题
,

及时总结经

验
,

不断提高选育水平
。

现阶段我们选育
、

引进和推广的良种
,

不论在数量 上 和 质 量

上
,
·

都还远远赶不上生产上的需要
,

主要反

映在种苗数量太少
,

其次有的品 种 抗 逆 性

弱
、

或品质不稳定
。

因之
,

我们在加强单株

选育的基础上
,

广泛收集原始材料
,

有计划

地开展杂交育种
、

辐射育种
,

研 究 良种 无

性
、

有性繁殖的技术
,

选育出适制红
、

绿茶

而适应机械化的新品种
。

当前
,

全国正在认真贯彻执行毛主席最

新一系列重要指示
,

以阶级斗争为纲
,

痛击

教育界
、

科技界等的右倾翻案妖风
,

进一步抓

革命
、

促生产
,

形势很好
。

我们省茶叶战线

也在战斗声中
,

更有新的发 展
。

全 省 各 地

高标准新茶园的扩建
,

正成千上 万 亩 地 增

加
。

为适应这一大好形势的要求
,

茶树 良种

选
、

繁工作
,

必须加快步伐
,

采取边选择
、

边繁殖
、

边鉴定
、

边推广的办法
,

争取在不

太长的时期内
,

为实现全省茶园良种化作出

新的贡献
。

茶叶的精制加工过程
,

是

将初制成的干毛茶再整形
。

经

过抖
、

圆
、

切
、

风
、

拣
、

烘
、

浑等手段
,

分别茶叶的粗细
,

长短
、

轻重大小
、

正付
、

净什

达到并配既定的商品茶标准的

目的
。

碧螺春茶的这一过程
,

已在农业生产队所实行的严密

的鲜着采摘
,

拣剔
,

初制方法

上做到了
。

碧螺春茶从生产
、

收购
、

加工
、

调拨
、

供销 �产
、

供
、

销  贯彻同一个标准样到底
。

生产队在采摘
、

拣剔
、

初制上对样生产 ! 茶叶收购站对样

评定分剔
,

分�同  级归堆 ,
这实际上是一个

地区或一个公社范围内的生产队与生产队之

间的茶叶按分 � 同  级拼和
,

也可 以讲是边

收购
,

边拼和
。

茶叶加工厂对样复评
,

按复

评定的级别
,

分 � 同  级归堆拼和
,

实际上

这是一个地区或一个公社与一个地区或一个

公社之间的拼和
,

这样做使在一个县范围内

的品质基本标准统一
。

不正常 的 划 为 次 品

茶枯劣变茶及不具碧螺春茶特色的炒青茶
�

例如红变及含梗
、

片
、

末
、

什质的
。

碧螺春

茶是同级拼和
,

不产生异级拼配
。

但是在生

产队交售单样与销售堆样品质上有距离
,

评

茶计价办法的外
、

内升降上也是一个因素
。

茶叶加工厂在对样复评定级
、

分 � 同  

级归并匀堆的基础上
,

经过丈火 � 手工烘统

笼  烘焙后分秤每包一斤 � 牛皮纸袋  装箱

调运各地
。

这一过程
,

我们 曾做过在收购以

后的烘焙包装与包装收灰的实验
,

茶叶品质

的保持是包装收灰的好
。

主要是烘焙以后产

生三个变化
� 条索的卷曲程度直了一些

,

茸

毛少了一些
,

色泽 � 条
、

叶
、

汤  变
‘
老

,

了一些
。

包装收灰的条索更卷曲一些
,

茸毛

更好看一些
,

色泽 �条
、

叶
、

汤  保持时间

更长一些
。

简单分析
�
这是因为包装收灰使

条索干燥固定
,

紧缩不能伸直
,

减少翻拌保

持茸毛
,

茶叶在干燥中比较不接触空气
、

水

份稳定减少
,

茸毛干了显得更 白
,

条索保持

绿色
,

客观反映更为好看
。

碧螺春茶如果失

去了新
“
鲜

” 品质
,

就没有那么特色了
,

也

就使品质最大的缺点
“
淡水气味

” 。 “
手烘

气味”
暴露出来的就是贮藏好

,

由于初制方

法的关系
,

时间长了也会这样
。

因此
,

碧螺

春茶采用边生产
、

边 收购
、

边包装收灰比拼

和匀堆
、

烘洁包装对质量有好处
,

而且
,

草

样包装收灰比归拼级堆样包装收灰好
。
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精制加工及其他
碧螺春茶的
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